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	5.1.1　将热像仪放置在操作平台上，将黑体放置在距离热像仪大于300mm的位置，保证黑体覆盖热像仪的整个视场。
	5.1.2　将黑体温度设为热像仪测量范围的中间温度点，获取一段时间内(一般为1s)的热像图，热像图的大小为K ×
	5.1.3　调节标准温差黑体的温差设置（通常为2℃），目标图像占全视场1/10以上，分别测量信号及噪声电压。
	5.1.4　根据公式（3）计算NETD：

	5.2　最小可分辨温差（MRTD）
	5.2.1　将被测热像仪平稳放置于平台上（见图3），使其视轴与测试设备的主光轴同轴。建议将热像仪放置于二维转台上
	5.2.2　调整被测热像仪增益和显示设备亮度和对比度至最佳观测状态。
	5.2.3　调整黑体温差，使黑体温度高于靶标温度，使四杆靶图像能清晰分辨，从该温度点开始降温，直到恰好能分辨四杆
	5.2.4　调整黑体温差，使黑体温度低于靶标温度，使四杆靶图像能清晰分辨，从该温度点开始升温，直到恰好能分辨四杆
	5.2.5　公式（4）中给出了在这个空间频率中的MRTD、:

	5.3　最小可探测温差
	5.3.1　如图3所示，将被测热像仪平稳放置于平台上。
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	5.3.7　根据公式（5）计算目标的平均温度Ttar；根据公式（6）加权平均计算靶标的评价温度Tback；根据公
	5.3.8　重复整个测试(步骤5.3至5.3.7)与另外两名观察员；将观测到的温差记录为、。
	5.3.9　MDTD、是、和的中间值，计算公式（8）。

	5.4　视场（FOV）、瞬时视场(IFOV)和空间分辨率
	5.4.1　将热像仪固定放置在转动台面上，将标杆放置在距离热像仪大于其最小成像距离的位置；并保证不在热像仪视场范
	5.4.2　顺时针转动热像仪，直到标杆刚刚进入热像仪视场，记录此时转动台转动角度Φ1。
	5.4.3　继续顺时针转动热像仪，直到标杆刚刚开始离开热像仪视场，记录此时转动台转动角度Φ2。
	5.4.4　将热像仪视场旋转90Ｏ，重新固定在转动台面上，重复5.4.2和5.4.3的操作，分别记录标杆进入的角
	5.4.5　热像仪的视场为[（Φ1-Φ2）,（Φ3-Φ4）]。
	5.4.6　瞬时视场为[（Φ1-Φ2）/nhp,（Φ3-Φ4）/ nvp]，其中nhp为水平向元素，nvp为垂直
	5.4.7　水平空间分辨率为［2π（Φ1-Φ2）］/（360°nhp）。
	5.4.8　垂直空间分辨率为［2π（Φ3-Φ4）］/（360°nvp）。

	5.5　最小工作距离
	5.5.1　将热像仪固定在平移台上，将热像仪和标杆保持在一定距离。
	5.5.2　调节镜头，保证能够清晰观测到标杆。
	5.5.3　在达到5.5.2所要求的图像质量后，通过平移台缩短镜头和标杆之间的距离，同时监控显示器，通过将定位台
	5.5.4　重复5.5.2、5.5.3工作，直到不能够清晰将标杆成像为止，此时热像仪镜头和标杆之间的距离为△L。

	5.6　最小测温范围
	5.6.1　设定两台黑体温度分别为热像仪标定的最高温度和最低温度，将待检测热像仪放置与距离黑体2m位置，保证两台
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